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A dificil tarefa de
administrar varias
formulagoes em
um mesmo
produto plastico

As industrias de uma
maneira geral apresentam
chavoes operacionais seme-
lhantes, guardadas as devidas
proporgdes, no que tange as
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cipativos do processo fabril,
na estruturagdo dos mate-
riais que tomam parte em
cada uma das etapas de
fabricagdo e na mecanica de
calculos utilizados na movi-
mentacdo dos estoques,
desde o recebimento de
materiais, passando pelo
apontamento de
pecas em confor-
midade e pelo refu-
go em cada fase da
producio, finali-
zando com o fatu-
ramento do pro-
duto acabado.

O que se pre-
tende com o pre-
sente estudo ¢é

Fig. 1 — Perfis extrudados, cada wm deles com

vdrias alterndncias de formulagao

metodologias de estrutura-
¢do dos produtos e de seus
componentes, cOmposi¢ao
participativa dos

abordar o consta-
tado em uma série
de indastrias e que
destoa de todo e qualquer
procedimento normalmente
observado na maioria das

materiais e di-
nimica de mo-
vimentacao dos

estoques, além
de uma série de
outras atividades
pertinentes as
areas envolvidas.

Muito pouco F1
se nota de dife-
rencga entre uma
empresa e outra
quanto as carac-
teristicas de co-

Formulagao
Ferramenta | Produto
Material Qtde Unidade
101.235 0,055 kg
A 483.170 0,045 kg
763.128 0,004 kg
108.320 0,050 kg
B 483.170 0,048 kg
763.128 0,006 kg
101.235 0,045 kg
c 639.483 0,058 kg
841.272 0,001 kg

dificacao dos pro-
dutos e dos com-
ponentes parti-

Fig. 2 — Produtos derivados de uma mesma
ferramenta, cada um deles com sua formulacao e

codigos préprios

demais e, mesmo nio sendo
partidario de tal pratica,
procurar apresentar solucoes
que, se ndo resolvem o pro-
blema em toda a sua exten-
sdo, pelo menos procuram
atenuar sua intensidade.
As ocasides em que o
assunto a ser abordado foi
registrado com maior fre-
quéncia foram no segmento
de extrusdo de perfis, con-
forme ilustrado na figura 1.

O que normalmente se
apresenta

E prética comum quando
se usa uma mesma ferra-
menta para obtencdo de uma
série de produtos com a
mesma geometria, que cada
um deles contenha a sua
formulagdo de materiais
propria e seja identificado
por um c6digo Gnico e exclu-
sivo, ou seja, pode-se ter dois
produtos dimensionalmente
iguais, de um mesmo tom de
cor, porém com parametros
técnicos diferentes, dadas as
variagoes dos materiais parti-
cipantes de sua composicio;
essa situagio € caracterizada
pelo exemplo da figura 2.

A metodologia é composta
pelos itens:

* toda a mecénica de con-
trole de estoques, quer dos
produtos acabados, daque-
les em processo e dos
materiais;

* as rotinas de cdlculos e
provisionamento de mate-
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Formulagao bricagdo, como tam-
Ferramenta | Produto 2 ..
Material | Qtde | Unidade b‘cr'n dos materiais par-
ticipantes;
101235 | 0,055 kg _
* a elaboragdo dos cus-
B SR | e kg tos envolvidos € a maior
763128 | 0,004 kg confiabilidade no prego
108.320 | 0,050 kg de venda;
. Ami -
& ; #3470 | oode kg ~0s trimites envol
e o vidos nos varios setores
. ! ki o
y da empresa, tais como
ke | 9 kg vendas, compras, ma-
P 630483 | 0,058 kg nufatura etc.
841.272 | 0,001 kg

riais, facilitando a defini¢ao do
que ¢ de quanto comprar,
além do estabelecimento do
prazo para recebimento;

* a rastreabilidade nao s6 do
processo envolvido na fa-

Fig. 3— Produto com varias formulagoes e um dinico codigo

Desvios de
procedimentos
Embora em nimero relativa-
mente pequeno, hd empresas
em que os procedimentos ex-
postos anteriormente nao sao
seguidos, quer parcialmente ou
em sua totalidade, conforme

constatado na ilustragdo da
figura 3.

Por razbées que aqui nao
cabem ser expostas ¢ julgadas,
¢é procedente o fato de se ter, a
partir de uma ferramenta, a
fabricacao de produtos com
formulacoes de materiais dife-
rentes ou 0s mesmos materiais,
porém em quantidades variaveis
e com uma Unica identificagdo.

Os contras apresentados por
tal pratica sdo inimeros € nao
justificam o motivo alegado,
que é o de se evitar desneces-
sariamente a proliferacdo de
novos codigos de produtos.

As tarefas adicionais enfren-
tadas por essas empresas para
tentar assegurar um Certo
controle sobre a situagdo, emF
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Funil Aquecedor
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= Extrusoras para Filmes
plasticos de PEAD-PEBD-PEBDL.

= Tipos de filmes: Stretch :
(esticavel), Shrink
(termo-contrétil), Lona,
Pléstico Bolha e outros tipos
de embalagens, em material
reciclado e novo.

= Extrusoras recuperadoras
até @ 200mm.

= Cabegote Giratério 360°.

= Anel de Resfriamento
para filmes tubulares.

e Alimentador
Automatico
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1000 HORAS DE SALT-SPRAY
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NIQUEL QUIMICO COM PTFE
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DUREZA ENTRE 24 A 42 HRC
ALTA LUBRICIDADE
RESISTENCIA A CORROSAO
MENTE UNIFORME

-
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LIMPEZA COMPLETA DE POLIMEROS
DE TODOS OS TIPOS
DE FERRAMENTAL

Limpeza de:
+ Manifolds
+ Misturadores estaticos
+ Roscas e canhdes de injetoras

+ Ferramental de extrusoras

+ Bombas e pistolas de aplicacdo de cola quente

tecnologia:
%@ PROCEDYNE
CORP.
DYN

Dynaflow Comércio de Fornos Industriais Ltda.
Rua da Mooca, 174 - Cep: 09692-010
Sao Bernardo do Campo - SP
Fone: 4173-4279 - Fax: 5093-5490
E-mail: dynaflow@dynaflow.com.br
Site: www.dynaflow.com.br
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tais procedimentos € nao
garantem a necessaria confia-
bilidade a ser dada a sua
carteira de clientes.

As simplificacdes de-
correntes do uso da me-
todologia exposta ndo sdo
aqui aplicadas aos itens
entao relacionados, che-
gando mesmo a inviabi-
lidade operacional de grande
parte deles.

Como contornar
o quadro que
se apresenta

Embora nao seja partidario
de tal pratica, conforme ji lem-
brado, hd uma solugao que,
embora nio resolva o proble-
ma em toda a sua extensao,
pelo menos pode reduzir o
seu impacto. O que se propoe
¢é a associagdo de um ndmero
Unico e exclusivo para iden-
tificar cada uma das formu-
lagoes associadas ao produto.
O conjunto formado pelo c6-
digo do produto, a mais do
nimero do material for-
mulado, garante que nio haja

Formulagéo duplicida—
Ferramenta | Produto g
No.| Material | Qtde | Unidace | d€doitem,
| conforme
101.235 0,055 kg o
ilustrado na
1| 483.470 0,045 kg figura 4
763128 | 0,004 kg Acompo-
108.320 0050 | kg §$1Ga0 assim
' formada (c6-
F1 P Z 483.170 0,048 kg 0
. digo do pro-
763.128 0,006 .. kg dUtO, a mais
101235 | 0,045 kg do nime-
3 | 639483 0,058 kg ro da for-
841.272 0,001 . kg mUIa(‘;a())
atua como
Fig. 4 — Produtos derivados de uma mesma ferramenta, cada g 9 ym da-
um deles com sua formulagao, todos com wm dinico codigo, do produto
porém diferencigveis pelo nilmero de sua formulacao f
0SS€ asSo-
nossa opinido, ndo justificam  ciado um Gnico material

formulado.

O inconveniente entre
a pratica normal e a apre-
sentada é o de administrar
corretamente o nimero
do formulado associado ao
produto, nas intmeras
vezes em que esse € So-
licitado, desde o seu nas-
cedouro, que é a emissao
do pedido de venda, até a
sua finaliza¢do, quando
ocorre entdo o seu fa-
turamento.

Consideracoes finais
O objetivo deste artigo
nao foi somente tecer
criticas a praticas julgadas
pouco corretas, mas aler-
tar para a influéncia de cer-
tas agdoes no bom andamen-
to de todas as funciona-
lidades envolvidas nas ro-
tinas produtivas e sugerir
uma solugdo que, ainda
que ndo resolva o que se
apresenta em toda a sua
amplitude, pelo menos
permita reduzir a exten-
sdo do problema. -




