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23) Alocação de mão de obra 1 
 
a) Acesso 

 
• Menu Relatórios 
• 22. Alocação de mão de obra 1 

 
b) Relação dos relatórios 
 

São gerados relatórios envolvendo as necessidades de mão 
de obra de uma gama de opções. 

 
c) Saída 

 
A saída destes relatórios pode ser dada em monitor, 
impressora, planilha eletrônica ou e-mail. 

 
d) Relatórios 

 
Tem por função alocar e editar as necessidades de mão de 
obra (horas * homens), tomando como base a carga de 
máquinas, oriunda do último processamento. 
 
São permitidos relatórios envolvendo as necessidades de 
mão de obra de: 
• Uma OP 
• Um produto 
• Uma máquina 
• Máquinas 
• Grupos de máquinas 
• Áreas fabris 
• Geral 

 
Optou-se pela análise de todas as máquinas (geral). 
 
A periodicidade de totalização das necessidades de mão de 
obra pode ser de: 
• 1 dia 
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• 5 dias 
• 20 dias 
 
Optou-se por um período de 20 dias para cálculos da mão 
de obra e montagem dos relatórios. 
 
d.1) Saída monitor 
 

d.1.1) Analítico da previsão total de mão de obra 
 

 
 

d.1.2) Histograma  da  previsão total de mão de obra 
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d.2) Saída impressora 
 

d.2.1) Relatório detalhado da previsão total de mão de 
obra 

 
Imprimiu-se a 1ª. página do relatório. 
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d.2.2) Relatório resumido da previsão total de mão de 
obra 

 

 
 
 
 


