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23) Alocacéo de méo de obra 1

a) Acesso

e Menu Relatérios
e 22. Alocacao de mao de obra 1

b) Relacéo dos relatérios

Sao gerados relatorios envolvendo as necessidades de mao
de obra de uma gama de opgdes.

c) Saida

A saida destes relatérios pode ser dada em monitor,
impressora, planilha eletrénica ou e-mail.

d) Relatérios

Tem por fungao alocar e editar as necessidades de mao de
obra (horas * homens), tomando como base a carga de
maquinas, oriunda do ultimo processamento.

Sao permitidos relatérios envolvendo as necessidades de
mao de obra de:

Uma OP

Um produto

Uma méaquina

Maquinas

Grupos de maquinas

Areas fabris

Geral

Optou-se pela analise de todas as maquinas (geral).

A periodicidade de totalizagao das necessidades de méo de
obra pode ser de:
e 1dia



e 5dias
e 20 dias

Optou-se por um periodo de 20 dias para célculos da mao
de obra e montagem dos relatorios.

d.1) Saida monitor

d.1.1) Analitico da previsdo total de m&o de obra

Alocacdo de m3o de obra 7

= Alocacdo de mdao de obra 1 E]
Previzdo total de mao de obra. no periodo
Data Huoras * homets Data Horas * homens
NnA0712 116,592
01/08/12 12017
02/08/12 122 68
03/08/12 12176
0E/02/12 107.21
07/08/12 59,22
03/08/12 24,56
03/08/12 E12

d.1.2) Histograma da previs&o total de mao de obra

Alocacido de m3o de obra 7
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7T [ 55 179 [0 5 [ [ [T )

Previsio total de mao de obra, no periodo

120
110
100
an
a0
)
&0
S0

Horas* homens

a0

=0
0

31 1 & 3 L] 7 2 a o o o o o o o o o o o o

Diag




d.2) Saida impressora

detalhado da previsao total de mao de

orio

7

d.2.1) Relat

obra

orio.

7
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-se a 12. pagina
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d.2.2) Relatorio resumido da previsédo total de mo de
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