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1) Localizacao

Seguem relagcado dos relatérios abordados e em quais apostilas
podem ser localizados.

1.1) Menu Relatérios

ltem do menu/relatorios Apostila

01. Analiticos miscellanea 1 110

e.1) Ordens de producgao cadastradas, programadas, em
execucao e concluidas

Ordem de producéo

Maquina

Distribuigdo diaria

Cliente

Desempenho até o UDP (ultimo dia de produgao)

Posicado dos estoques

e.2)
e.3)
e.4)
e.5) Produto
e.6)
e.7)
e.8)
e.9)

Selecéo parcial de OP’s

02. Analiticos miscellanea 3 1/10
d.1) Posicao dos estoques

d.2) Lista OP’s criticas e notifica clientes

d.2.1) Saida para correio/fax

d.2.2) Saida para e-mail

d.3) PV’s aprovados 1

d.3.1) Saida para correio/fax

d.3.2) Saida para e-mail

d.4) Lista OP’s criticas de PV’s aprovados

d.5) Entradas e saidas

d.5.1) Movimento de entradas e saidas em um dado dia

d.5.2) Movimento de entradas e saidas de um dado
produto nos ultimos 30 dias




d.6) Estoque minimo

d.7) PV’s aprovados 2

03. Analiticos miscellanea 4 1/10

d.1) Lista OP’s com datas de entrega em um dado periodo

Situacédo das OP’s

Programacao da carga de maquinas

Selecao/programacao das operacdes

d.2)
d.3)
d.4)
d.5)

Selecao/programacao dos grupos de maquinas

d.5.1) Selecao/programacao dos grupos de maquinas,
nao se optando pela impressdo dos materiais

d.5.2) Selecao/programacao dos grupos de maquinas,
optando-se pela impressao dos materiais,
utilizando-se das restricbes menos adversas

d.5.3) Selecao/programacéao dos grupos de maquinas,
optando-se pela impressao dos materiais,
utilizando-se das restricbes mais adversas

d.6) Entradas

04. Analiticos miscellanea 5 2/10

d.1) Sequenciamento para execucao das OP’s

d.1.1) Sequenciamento para execucao das OP’s,
utilizando-se das restricbes menos adversas

d.1.2) Sequenciamento para execucao das OP’s,
utilizando-se das restricoes mais adversas

d.2) Determinacéo da capacidade produtiva

d.2.1) Determinacao da capacidade produtiva para um
intervalo de 16 horas, considerando o tempo de
set-up

d.2.2) Determinacao da capacidade produtiva para um
intervalo de 16 horas, ndo considerando o tempo
de set-up

d.3) OP’s concluidas e ja excluidas

05. Analiticos miscellanea 6 2/10

d.1) Emissdo de OP’s 3




d.2) Selecéo e edicdo de OP’s por cliente e PV

d.2.1) Selecao e edicao de OP’s por cliente e PV, nao
se optando pela impressao de materiais

d.2.2) Selecao e edicao de OP’s por cliente e PV,
optando-se pela impressao de materiais,
utilizando-se das restricbes menos adversas

d.2.3) Selecao e edicdo de OP’s por cliente e PV,
optando-se pela impressédo de materiais,
utilizando-se das restricoes mais adversas

d.3) Emissao de OP’s 4

d.3.1) Emisséo de OP’s 4, utilizando-se das restricdes
menos adversas para escolha dos materiais

d.3.2) Emisséo de OP’s 4, utilizando-se das restricdes
mais adversas para escolha dos materiais

d.4) Emissao de OP’s 5 (PV’s internos)

d.4.1) Emissdo de OP’s 5 (PV’s internos), ndo se
optando pela impressao de materiais

d.4.2) Emissdo de OP’s 5 (PV’s internos), optando-se
pela impressao de materiais, utilizando-se das
restricbes menos adversas

d.4.3) Emissdo de OP’s 5 (PV’s internos), optando-se
pela impressao de materiais, utilizando-se das
restricoes mais adversas

d.5) Emissao de OP’s 5 (PV’s do SWG)

d.5.1) Emissdo de OP’s 5 (PV’s do SWG), ndo se
optando pela impressao de materiais

d.5.2) Emissdo de OP’s 5 (PV’s do SWG), optando-se
pela impressao de materiais, utilizando-se das
restricoes menos adversas

d.5.3) Emissdo de OP’s 5 (PV’s do SWG), optando-se
pela impressao de materiais, utilizando-se das
restricbes mais adversas

d.6) OP’s de finalizacao de cada um dos PV’s, por cliente

06. Analiticos miscellanea 7 2/10

d.1) Retrospecto das taxas de ocupacao das maquinas

d.1.1) Retrospecto sumarizado das taxas de ocupacéo




das maquinas

d.1.2) Retrospecto detalhado das taxas de ocupacao
das maquinas

07. Cronogramas 3/10

d.1) Cronogramas

08. Geral 3/10

d.1) Analiticos

d.1.1) Ordens de producdo cadastradas

d.1.2) Ordens de producéo programadas

d.1.3) Ordens de producdo em execucao

d.1.4) Ordens de producédo concluidas

d.1.6) Maquina

d.1.7) Distribuicido diaria

)
)
)
d.1.5) Ordem de producao
)
)
)

d.1.8) Ordens de producéao/controle

d.1.8.1) Emissédo de OP’s

d.1.8.2) Impresso de controle

d.1.8.3) Impresso de OP’s

d.2) Graficos

d.2.1) Ordens de producdo cadastradas

d.2.2) Ordens de producéo programadas

d.2.3) Ordens de producdo em execucao

d.2.4) Ordens de producédo concluidas

d.2.6) Maquina

)
)
)
d.2.5) Ordem de producéo
)
)

d.2.7) Status fisico da ordem de produgao

09. Desempenho das maquinas 4/10

d.1) Sumariza¢ao por grupo

d.1.1) Histérico — Conversao pelo peso bruto

d.1.2) Histérico — Conversao pelo peso liquido




d.1.3) Gerencial — Converséao pelo peso bruto

d.1.4) Gerencial — Converséo pelo peso liquido

d.2) Sumarizagao de produtos

d.2.1) Sumarizacao de produtos — Conversao pelo peso

bruto
d.2.2) Sumarizacao de produtos — Conversao pelo peso
liquido
10. Carga da producao diaria 4/10

d.1) Carga da produgao diaria no periodo de 1 dia

d.2) Carga da producao diaria no periodo de 5 dias

d.3) Carga da producao diaria no periodo de 20 dias

11. Carga de maquinas 2 4/10
d.1) Resumo da carga de maquinas e mao de obra na
semana de 30/07/12

d.2) Resumo da carga de maquinas e mao de obra na
semana de 06/08/12

d.3) Sumarizagdo semanal da carga de maquinas e mao de
obra no periodo de 31/07 a 31/08/12

d.4) Sumarizagéo por area fabril da carga de maquinas e
ma&ao de obra no periodo de 31/07 a 31/08/12

12. Carga de maquinas 3 4/10

d.1) Resumo da carga de maquinas e mao de obra na
semana de 06/08/12

d.2) Sumarizacao da carga de maquinas e mao de obra na
semana de 06/08/12

d.3) Sumarizagao por area fabril da carga de maquinas e
mao de obra na semana de 06/08/12

Histograma das necessidades de maquinas

Histograma das necessidades de homens

d.4)
d.5) Histograma das necessidades de horas
d.6)
d.7)

Histograma das percentagens de utilizacao




13. Set-up de ferramentas 5/10

d.1) Previsdo de trocas de OP s/ferramentas

14. Sumarizacao dos turnos 1 5/10

d.1) Sumarizacao dos turnos de um dado dia

d.2) Sumarizagao dos turnos de uma dada ordem de
producao

d.1) Sumarizacao dos turnos de uma dada maquina em um
dado intervalo

15. Sumarizacao dos turnos 2 5/10
d.1) Controle diario da eficiéncia e refugo por turno e por
maquina
16. Programacao de entrega 5/10

d.1) Produto na semana

Produto no periodo

d.2)
d.3) Geral semanal
d.4) Geral diaria

d.4.1) Por cliente

d.4.2) Geral

d.5) Por semana

d.5.1) Sem distribuicao diaria

d.5.2) Com distribuicao diaria

Por dia

d.6)
d.7) Por cliente (ndo ha agrupamento por produto)
d.8) Por cliente/destino (semanal)

d.9) Por cliente/destino (diario)

d.10) Por cliente (ha agrupamento por produto)

d.11) Totalizacao por cliente, produto e destino

d.12) Totalizac&o por produto e destino (analitico)

d.12.1) Relatorio

d.12.2) Histograma




d.13) Totalizacao por produto e destino (gerencial)

d.13.1) Relatorio

d.13.2) Histograma

17. Previsao de faturamento 6/10

d.1) Produto na semana

Produto no periodo

Geral diaria

Por semana

Por cliente/destino (semanal)

Por cliente (ha agrupamento por produto)

d.2)
d.3)
d.4)
d.5) Por cliente (ndo ha agrupamento por produto)
d.6)
d.7)
d.8)

Lista dos valores de venda

d.9) Lista com encargos

d.10) Totalizac&o por cliente, produto e destino

d.11) Totalizacao por produto e destino (analitico)

d.11.1) Relatério

d.11.2) Histograma

d.12) Totalizac&o por produto e destino (gerencial)

d.12.1) Relatorio

d.12.2) Histograma

18. Custeio do refugo 6/10

d.1) Valorizacao dos volumes produzidos, aprovados e
refugados, através da selecédo de produtos

d.1.1) Valorizacado dos volumes produzidos, aprovados e
refugados, através da selecao de produtos,
tomando-se como elemento de conversao, o peso
bruto correspondente

d.1.2) Valorizacado dos volumes produzidos, aprovados e
refugados, através da selecao de produtos,
tomando-se como elemento de conversao, o peso
liquido correspondente

d.2) Valorizacéo dos volumes produzidos, aprovados e




refugados, através da selecao de maquinas

d.2.1) Valorizagao dos volumes produzidos, aprovados e
refugados, através da selecao de maquinas,
tomando-se como elemento de conversao, o peso
bruto correspondente

d.2.2) Valorizagao dos volumes produzidos, aprovados e
refugados, através da selecao de maquinas,
tomando-se como elemento de conversao, o peso
liquido correspondente

19. Provisionamento de materiais 7/10

d.1) Ordem de producéao

d.1.1) Ordem de producéao (utilizando-se das restricoes
menos adversas para escolha dos materiais)

d.1.2) Ordem de producdo (utilizando-se das restricoes
mais adversas para escolha dos materiais)

d.2) Produto

d.2.1) Produto (utilizando-se das restricoes menos
adversas para escolha dos materiais)

d.2.2) Produto (utilizando-se das restricoes mais
adversas para escolha dos materiais)

d.3) Maquina

d.3.1) Maquina (utilizando-se das restricbes menos
adversas para escolha dos materiais)

d.3.2) Maquina (utilizando-se das restricbes mais
adversas para escolha dos materiais)

ltem

Todos 0s grupos

d.4)
d.5) Grupo
d.6)
d.7)

Lista de materiais

d.7.1) Lista de materiais (utilizando-se das restricoes
menos adversas para escolha dos materiais)

d.7.2) Lista de materiais (utilizando-se das restricoes
mais adversas para escolha dos materiais)

d.8) Requisicao de materiais

d.8.1) Requisicdo de materiais (utilizando-se das

10




restricdes menos adversas para escolha dos
materiais) em formato paisagem

d.8.2) Requisicdo de materiais (utilizando-se das
restricoes menos adversas para escolha dos
materiais) em formato retrato

d.8.3) Requisicao de materiais (utilizando-se das
restricoes mais adversas para escolha dos
materiais) em formato paisagem

d.8.4) Requisicdo de materiais (utilizando-se das
restricoes mais adversas para escolha dos
materiais) em formato retrato

20. Necessidades e disponibilidades de

8/10

materiais

d.1) Necessidades de materiais calculadas a partir das OP’s

d.1.1) Opcgéo pelas restricdes menos adversas na
escolha dos materiais

d.1.2) Opcgéo pelas restricdes mais adversas na escolha
dos materiais

d.2) Necessidades de materiais calculadas a partir da
programacao de entrega, considerando somente a
estrutura comum dos produtos

d.2.1) Opcéo pelas restricoes menos adversas na
escolha dos materiais

d.2.2) Opcéo pelas restricoes mais adversas na escolha
dos materiais

d.3) Necessidades de materiais calculadas a partir das OP’s,
a mais da programacao de entrega, considerando
somente a estrutura comum dos produtos

d.3.1) Opcgéo pelas restricdes menos adversas na
escolha dos materiais

d.3.2) Opgéo pelas restricdes mais adversas na escolha
dos materiais

d.4) Necessidades de materiais calculadas a partir da
programacao de entrega, considerando somente a
estrutura diferenciada dos produtos

d.4.1) Opcéo pelas restricbes menos adversas na
escolha dos materiais

11




d.4.2) Opcéo pelas restricoes mais adversas na escolha
dos materiais

d.5) Necessidades de materiais calculadas a partir da
programacao de entrega, considerando estrutura
comum, a mais da diferenciada dos produtos

d.5.1) Opcgéo pelas restricdes menos adversas na
escolha dos materiais

d.5.2) Opcgéo pelas restricdbes mais adversas na escolha
dos materiais

21. Previsao para aquisicao de materiais 9a/10

d.1) Necessidades de materiais calculadas a partir das OP’s

d.1.1) Opcgéo pelas restricdes menos adversas na
escolha dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicado de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.1.2) Opcéo pelas restricoes mais adversas na escolha
dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.2) Necessidades de materiais calculadas a partir da
programacao de entrega, considerando somente a
estrutura comum dos produtos

d.2.1) Opcéo pelas restricoes menos adversas na
escolha dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.2.2) Opcéo pelas restricbes mais adversas na escolha

12



dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

21. Previsao para aquisicao de materiais 9b/10

d.3) Necessidades de materiais calculadas a partir das OP’s,
a mais da programacao de entrega, considerando
somente a estrutura comum dos produtos

d.3.1) Opcgéo pelas restricdes menos adversas na
escolha dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.3.2) Opcéo pelas restricoes mais adversas na escolha
dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.4) Necessidades de materiais calculadas a partir da
programacao de entrega, considerando somente a
estrutura diferenciada dos produtos

d.4.1) Opcéo pelas restricoes menos adversas na
escolha dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.4.2) Opcgéao pelas restricbes mais adversas na escolha
dos materiais

13



a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

21. Previsao para aquisicao de materiais 9¢/10

d.5) Necessidades de materiais calculadas a partir da
programacao de entrega, considerando estrutura
comum, a mais da diferenciada dos produtos

d.5.1) Opcgéo pelas restricdes menos adversas na
escolha dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

d.5.2) Opcéo pelas restricoes mais adversas na escolha
dos materiais

a) Movimentacao de todos os grupos de
materiais

b) Reposicao de todos os grupos de materiais

c) Lista de criticos de todos os grupos de
materiais

22. Alocacao de mao de obra 1 10/10

d.1) Saida monitor

d.1.1) Analitico da previsao total de mao de obra

d.1.2) Histograma da previsao total de mao de obra

d.2) Saida impressora

d.2.1) Relatério detalhado da previséo total de mao de
obra

d.2.2) Relatério resumido da previséo total de mao de
obra
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1.2) Menu Simulador

e 17. Relatérios

uma mesma maquina

ltem do menu/relatérios Apostila
01. Carga das necessidades e do 1/1
programado
d.1) Carga das necessidades e do programado
02. Roteiro corrente 1/1
d.1) Roteiro corrente
03. OP's abertas simultaneamente em 11

d.1) OP’s abertas simultaneamente em uma maquina

04. OP’'s em execucao/concluidas e saldos
a produzir

11

d.1) OP’s em execucédo\concluidas e saldos a produzir

15



1.3) Menu Coleta

e (2. Relatérios

ltem do menu/relatérios Apostila
01. Lista dos eventos em um periodo m/n
02. Comparativo entre o coletado e o reportado m/n
03. Volumes produzidos, bons e refugados m/n
04. Taxas de ocupagao das maquinas, em um N
periodo
05. Taxas de ocupagao das’ maquinas, em um N
més
06. Pesos dos produtos m/n
07. Motivos de fechamento de cavidades m/n
08. Volumes, pesos e tempos, em um periodo m/n
09. Volumes, pesos e tempos, em um més m/n
10. Comparativo entre tempos padrdoes, em m/n
um periodo
11. Comparativo entre tempos padrdes, em um N
més
12. Eficiéncia a nivel de turnos, em um periodo m/n
13. Conferéncia de contagem e tempos de m/n
producao
14. Eficiéncia a nivel de maquinas, em um
, m/n
periodo
15. Avaliacao de refugos m/n
16. Consumo e custeio de materiais m/n
17. Eficiéncia global do equipamento 1 (OEE) m/n
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