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1) Geracdo dos diretdrios no Servidor

Estao sendo exemplificadas trés industrias que abastecem uma
central de distribuicao, a saber:

e Injecdo de plasticos,

e Extrusdo de plasticos e

e Usinagem de metais.

1.1) Criac&o dos diretérios

Estes devem ser gerados em um drive definido pelo usuério.

1.1.1) Diretorios para a industria de injecédo de plasticos

Criar os seguintes diretorios:

CENT_DIS \ INJECAO \ FPCP,

CENT_DIS \ INJECAO \ PCP,

CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ SEGUNDA,
CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ TERCA,
CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ QUARTA,
CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ QUINTA,
CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ SEXTA,
CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ SABADO e
CENT_DIS \ INJECAO \ BACKUP \ DOMINGO.

1.1.2) Diretérios para a industria de extrusdao de plasticos

Criar os seguintes diretérios:

CENT_DIS \ EXTRUSAO \ FPCP,

CENT_DIS \ EXTRUSAO \ PCP,

CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ SEGUNDA,
CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ TERCA,
CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ QUARTA,
CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ QUINTA,
CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ SEXTA,
CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ SABADO e
CENT_DIS \ EXTRUSAO \ BACKUP \ DOMINGO.



1.1.3) Diretérios para a industria de usinagem de metais

Criar os seguintes diretorios:

CENT _DIS \ USINAGEM \ FPCP,

CENT _DIS \ USINAGEM \ PCP,

CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ SEGUNDA,
CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ TERCA,
CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ QUARTA,
CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ QUINTA,
CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ SEXTA,
CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ SABADO e
CENT _DIS \ USINAGEM \ BACKUP \ DOMINGO.

2) Geracéo dos diretdérios nos computadores do usuario

Independente do numero de computadores que estejam
associados a rede, todo o trabalho de instalacdo deve ser
realizado em apenas uma maquina, sendo posteriormente
copiado as demais.

2.1) Criacao dos diretorios

Estes devem ser gerados no drive C das maquinas do
usuario.

Criar os seguintes diretérios:
PCP\ ANAL N P,
PCP \ COLETA,
PCP \ CONSOLID,
PCP \ DOMINGO,
PCP \ GERAOP10,
PCP \ GERAOPG60,
PCP \ INICIA,

PCP \ MAX30 1,
PCP \ PCP10,
PCP \ PCP20,
PCP \ PCP40,
PCP \ QUARTA,
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PCP \ QUINTA,
PCP \ SABADO,
PCP \ SEGUNDA,
PCP \ SERVICOC,
PCP \ SERVICOD,
PCP \ SERVICOS,
PCP \ SERVICOW,
PCP \ SEXTA,

PCP \ SUM_MAQ e
PCP \ TERCA.

Todos os diretérios instalados nas maquinas do usuario sao
destinados ao armazenamento temporario dos dados
oriundos da execucdo de cada um dos executdveis do
processamento diario, bem como a realizagdo de uma
duplicata do backup de seguranca, a excecao dos diretorios
PCP\SERVICOx, os quais sao utilizados pelo prestador de
servicos da aplicacao, para os trabalhos de manutencgao e
suporte técnico.

Instalacao de tabelas nos computadores do usuario

Devem ser instalados no drive C, diretério PCP, as tabelas
DRAIVE e ROTINA.

Instalacdo da base de dados no Servidor

S&o fornecidas duas bases de dados distintas ao usudrio; uma
completamente preenchida (base cheia) e apta a ter os varios
processamentos passiveis de serem simulados e outra
totalmente vazia.

A idéia € a de utilizar a base cheia para treinamento daqueles
que devem disseminar aos demais, 0S conceitos, as
metodologias e a operacionalidade da aplicagao e a base vazia, a
ser usada para ministrar o aprendizado aos alunos.
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A instalacdo da base de dados, independente de ser a cheia ou
nao, pode ser realizada de forma parcial ou total. A instalacao
total € quando sdo descarregados os diretérios dos 3 (trés)
segmentos fabris em estudo e a parcial, quando se optar por 1
(um) ou 2 (dois) dos segmentos.

Atentar que quando é realizada a instalag&do parcial, devem ser
descarregados todos os diretérios do(s) segmento(s)
escolhido(s).

O usuario deve avaliar antes de proceder com a instalagao da
base de dados, independente de sua natureza e extensao, da
realizacdo prévia de um backup dos dados do Servidor, caso
assim seja julgado necessario.

Instalacao da aplicaciao nos computadores do usuario

A aplicacao deve ser instalada em uma das maquinas do usuario,
no drive C, diretério MAX-PROD, sendo posteriormente copiada
as demais.

(Geracao da protecao da aplicacao no Servidor

A protecdo da aplicacdo € realizada através da instalagdo e
configuragao de um hardlock, o qual fica residente no Servidor da
rede; sua falta nao permite a operacionalidade normal do
software, em nenhuma das maquinas do usuario.

Definicao das senhas e acessos do usuario

Cada usuario deve ter sua senha propria, porém como O
ambiente é didatico, todos devem ter o0s mesmos acessos, sem
quaisquer restrigdes.

Realizacdo do backup da base de dados do Servidor

O usuario deve proceder diariamente com o backup da base de
dados do Servidor ou quando julgar conveniente sua realizacéo,
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visto que a aplicagdo pode ser utilizada em dias néo
necessariamente seguidos.

Instalacdo de software para acesso do usuario a um segmento
fabril especifico

O usuério antes de entrar na aplicacdo propriamente dita, deve
acionar um software auxiliar, que permite acessar um segmento
fabril especifico, quer seja ele, injecdo, extrusdao ou usinagem.

Instalacao de software que permita 0 acesso remoto aos
computadores do usuario

Deve ser instalado em um dos computadores da rede, a excecao
do Servidor, um software que permita 0 acesso remoto do
prestador de servigos da aplicagdo, a esta maquina.

A idéia de tal acesso é através da comunicacdo a distancia,
permitir o suporte técnico e o transporte das atualizagdes, quer
da prépria aplicacdo, como também do material didatico,
possibilitando com isto, eliminacdo dos custos envolvidos nos
deslocamentos e assisténcia técnica praticamente imediata.



