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1) Relacao dos cadastros

Os seguintes cadastros sdo aqui abordados:

Cadastros
03. Sequenciamento
01. Grades
02. ltens das grades
03. Parametros dos argumentos
04. Argumentos para sequenciamento



1.1) Cadastro de grades

a) Funcionalidades

Definir as grades que devem participar da otimizacédo da
carga de maquinas e sequenciamento das OP’s, dos
setores fabris previamente definidos pelo usuario.

Entende-se por grade, um dado argumento associado ao
setor fabril em estudo e que permite 0o sequenciamento
das OP’s e consequente otimizacdo da carga de
maquinas.

Por exemplo, no caso da inje¢ao, pode-se seqguenciar as

OP’s por ferramentas (moldes), materiais e cores, ou

seja,

e sequenciar primeiramente por ferramenta,

e uma vez fixada uma ferramenta, sequenciar por uma
grade de materiais e

e uma vez fixado um material, sequenciar por uma
grade de cores.

A grade deve ser sequenciada de forma que se tenha os
melhores resultados operacionais da atividade em
estudo, ndo sé em termos de custos, mas também sob o
enfoque de tempos.

Por exemplo, uma grade de cores para o setor de injecao
deve ser sequenciada das cores mais claras para as
mais escuras, 0 que reduz os tempos e as quantidades
de materiais utilizados para limpeza dos canhdes das
injetoras.

A cada uma das grades sao associadas:
e (Coddigo e
e Descricao.



b) Acesso

e Menu Cadastros,
e (3. Sequenciamento e
e (1. Grades.

c) Tela para geracdo de dados

Grades

0 & &£ %X & 3 4

Grade | Descrig&o
CORES GRADE DE CORES PARA INJEGED
RESINAS GRADE DE RESINAS PaRa INJECED

= Novo

Grade Descrigiio

d) Campos

e Grade - identifica o codigo da grade — campo chave
alfanumeérico de 15 posicobes — preenchimento
obrigatério e

e Descricao — identifica o descritivo da grade — campo
alfanumeérico de 40 posicobes — preenchimento
obrigatdrio.



e) Relatério

GRADES
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[ GRADE DESCRIGAO

CORES GRADE DE CORES PARA INJEGAO
RESINAS GRADE DE RESINAS PARA INJECAO
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1.2) Cadastro de itens das grades

a) Funcionalidades

Definir para cada grade os itens que devem a ela ser
associados, bem como estabelecer para cada um deles,
um grau prioritario no conjunto assim formado.

No caso da grade em estudo, uma vez fixada uma
ferramenta, dar-se-a prioridade as OP’s que tenham
produtos de cor marfim e as JUltimas a serem
programadas serao as que possuam produtos de cor
preta.

A cada um dos itens das grades sao associados:
e (Cddigo da grade,

e |dentificacdo da caracteristica do item e

e Prioridade associada ao item.

b) Acesso

e Menu Cadastros,
e (3. Sequenciamento e
e (2. ltens das grades.



c) Tela para geracdo de dados

fftens das grades

Grade | Posicio Item
CORES 10 MARFIM
CORES = Movo
CORES

CORES Grade Descrigio
CORES

Poszigio Item

d) Campos
e Grade — identifica o cédigo da grade — campo chave
alfanumérico de 15 posicobes — preenchimento
obrigatdrio,

e Posicao — identifica a prioridade associada ao item e
o localiza dentro da grade — campo chave numérico de
4 posicées — preenchimento obrigatério — ndo pode
ser negativo e

e [tem - identifica a caracteristica do item — campo
alfanumeérico de 15 posicobes — preenchimento
obrigatdrio.



e) Relatério

- - # ITENS_GR
NMet=z INDUSTRIA 1 - INJECAO DE PLASTICOS S e
CADASTRO DE ITENS DAS GRADES
L GRADE DESCRIGCAO POSICAO ITEM
CORES GRADE DE CORES PARA INJEQAO 10 MARFIM
20 ROSA
30 VERMELHO
40 CINZA
50 PRETO
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1.3) Cadastro de parametros dos argumentos

a) Funcionalidades

Um argumento nada mais é do que um conjunto de
dados, a ser utilizado na indexacdo da tabela de OP’s, a
partir da qual € realizada a otimizagao da carga de
maquinas e sequenciamento das ordens de produgao.

Embora sejam permitidos até 6 argumentos diferentes
que podem ser associados a uma operagao fabril, ndo
necessariamente todos precisam ser utilizados, sendo
obrigatério pelo menos um deles.

A um argumento devem ser associados 0s seguintes
parametros:

e (Cddigo da operacao fabril,

|dentificacdo se o0 argumento é ativo ou néo,
|dentificacao do tipo de argumento,

Grade associada ao argumento e

|dentificacdo do tipo de escala associada ao
argumento.

b) Acesso
e Menu Cadastros,

e (3. Sequenciamento e
e (3. Parametros dos argumentos.
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c) Tela para geracdo de dados

Parametros dos argurmenfos

| B2 X £ 55

= Nowvo

Operagag

20 Operagio Descrigiio A0

| ~

Argumento Ativo Tipo Grade Ezcala

| [l | (1 | (1 | [l
| [l | (1 | (1 | [l
S| (1| (B (1 | (I
[ (1] (1] (1| [

Gravar ] [ Fechar

d) Campos

e Operacao — identifica o cddigo da operagéo fabril, a

qual devem ser associados os argumentos — campo
chave alfanumérico de 2 posicbes — preenchimento
obrigatdrio,
Primeiro dos argumentos — por ora, o primeiro dos
argumentos € do tipo fixo e a ele pode ser associado
uma ferramenta, dispositivo de montagem, dispositivo
de inspecao, etc.; nado necessariamente estes
precisam existir.
Futuramente este argumento deve vir a ser
trabalhado, de forma a permitir uma expansao de suas
funcionalidades, o que resultara em um aumento da
potencialidade do simulador,
Demais argumentos — sd0 seus parametros:
> Ativo — identifica se o parametro € ativo ou nao;
em sendo nao ativo, este nao participa do
sequenciamento das OP’s, bem como os
argumentos subseqlentes a este.
Em sendo o argumento ativo, € necessaria a
complementacao das seguintes informacoes:
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v Tipo — identifica o tipo a ser associado ao
argumento, podendo ser fixo ou variavel —
campo alfanumérico de 8 posigoes -
preenchimento obrigatério — uma grade pode
ser associada ao argumento, caso esta seja
do tipo variavel,

v'  Grade - identifica a grade a ser associada ao
argumento, desde que este seja do tipo
variavel — campo alfanumeérico de 15 posicoes
— preenchimento obrigatorio e

v' Escala - identifica a escala a ser associada a
grade, desde que esta tenha sido definida,
podendo ser ascendente ou ndo ascendente —
campo alfanumérico de 11 posicoes -—
preenchimento obrigatério.
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e) Relatério

. - : PAR_ARG
Metz INDUSTRIA 1 - INJEGAO DE PLASTICOS iy
CADASTRO DE PARAMETROS DOS ARGUMENTOS
OPERACAO ARGUMENTO ATIVO TIPO GRADE ESCALA
20 ARG1 SIM FIXO
ARG2 SIM VARIAVEL CORES ASCENDENTE
ARG3 NAO
ARG4 NAO
ARG5S NAO
ARG6 NAO
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1.4) Cadastro de argumentos para sequenciamento

a) Funcionalidades

Definir para cada um dos produtos da area fabril em
estudo, quais s&o as caracteristicas de cada um dos
argumentos que se encontram ativos.

A cada um dos produtos devem ser associados:

e (Codigo do produto e

e |dentificacdo das caracteristicas de cada um dos
argumentos que se encontram ativos.

b) Acesso

e Menu Cadastros,
e (8. Sequenciamento e
e 04. Argumentos para sequenciamento.

c) Tela para geracdo de dados

Argurmrenfos para seqgquenciarmenfto

=

D& & X & & 4
Froduty = Movo :i;i'-- -~

INJ_221
INJ_222 Produto Descrigio
INJ_223 e

IMJ_224
IMJ_225 Operagdo Area fabril
INJ_226
INJ_227
INJ_228 Argumento 1 Argumenta 2 Argumento 3

INJ_223 F Z =
IMJ_230
INJ_231
IMJ_232
INJ_233
IMJ_234
INJ_235 =
INJ_236 | MARFIM |
IMJ_237 FRETO v

Argumento 4 Argumento 5 Argumento B

Grawar ] [ Fechar

14



d) Campos

Produto — identifica o cédigo do produto, ao qual
devem ser associadas as caracteristicas de cada um
dos argumentos — campo chave alfanumérico de 12
posicdes — preenchimento obrigatdrio,

Primeiro dos argumentos — por ora, o primeiro dos
argumentos é do tipo fixo e a ele pode ser associado
uma ferramenta, dispositivo de montagem, dispositivo
de inspecado, etc.; nao necessariamente estes
precisam existir.

Futuramente este argumento deve vir a ser
trabalhado, de forma a permitir uma expansao de suas
funcionalidades, o que resultard em um aumento da
potencialidade do simulador e

Demais argumentos — identificam as caracteristicas
de cada um deles e que devem ser associados aos
produtos, aqueles que se encontrarem ativos.
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e) Relatério

[ 3 T INDUSTRIA 1 - INJEGAO DE PLASTICOS ’::;:i‘"
CADASTRO DE ARGUMENTOS PARA SEQUENCIAMENTO
PRODUTO DESCRIcAO ARGUMENTO ITEM
INJ_217 INJETADO 217 1
2 VERMELHO
3
4
5
6
INJ_218 INJETADO 218 1
2 CINZA
3
4
5
6
INJ_219 INJETADO 219 1
2 ROSA
3
4
5
6
INJ_220 INJETADO 220 1
2 ROSA
3
4
5
6
INJ_221 INJETADO 221 1
2 MARFIM
3
4
5
6
INJ_222 INJETADO 222 1
2 PRETO
3
4
5
6
INJ_223 INJETADO 223 1
2 VERMELHO
3
4
b
6
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